COPERTURA RACCORDI
INFERIORE

Questa istruzione é parte integrante del libret-
to dell’apparecchio sul quale viene installato
I'accessorio.

A tale libretto si rimanda per le AVWERTENZE
GENERALI e per le REGOLE FONDAMENTALI
DI SICUREZZA.

A Prima di effettuare qualsiasi opera-
zione togliere I'alimentazione elettrica
all’apparecchio.

Questo accessorio deve essere instal-
lato solo da personale professional-
mente qualificato.

Il kit & composto da

Copertura inferiore

Supporto magnete sx

Supporto magnete dx

Ventosa magnetica

Vite autoformante 3 x 12 (A)

Vite autoformante 3.5 x 12 (B)

Foglio istruzioni
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HYDRAULIC CONNECTION
COVER

These instructions are an integral part of the
installer manual on which the accessory is
installed.

See the manual for the GENERAL WARNIN-
GS, GENERAL SAFETY DEVICES.

A Before carrying out any operation, first
disconnect the electric power supply
to the boiler.

A The accessory must be installed by
professional qualified personnel.

The kit is composed of
Lower hydraulic cover

Left magnet holder

Right magnet holder

Magnetic suction cup

3 x 12 self tapping screw (A)
3.5 x 12 self tapping screw (B)
Instructions sheet
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OBUDOWA PRZYLACZY
HYDRAULICZNYCH

Niniejsza instrukcja stanowi integralng
czes¢ instrukcji do urzadzenia, do ktérego
ma byé zamontowane akcesorium. Patrz
instrukcja OGOLNE OSTRZEZENIA, OGOLNE
URZADZENIA BEZPIECZENSTWA.

A Przed przystapieniem do jakichkolwiek
czynnosci nalezy najpierw odiaczyé
zasilanie elektryczne kotta.

A Instalacja musi by¢ wykonana przez
osobe posiadajagca  odpowiednie
uprawnienia.

Zawartos¢ zestawu:

Dolna obudowa przytgczy

Lewy uchwyt magnetyczny

Prawy uchwyt magnetyczny
Przyssawka magnetyczna

Wkret samogwintujgcy 3 x 12 (A)
Whkret samogwintujgcy 3.5 x 12 (B)
Instrukcja
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A Avvitare completamente le viti (A), quindi svitarle di un quarto per garan-
tire I’allineamento dei magneti sulla lamiera.

A Fully tighten the screws (A), then unscrew them by a quarter to ensure the
alignment of the magnets on the sheet metal.

A Nalezy catkowicie dokreci¢ sruby (A), a nastepnie odkreci¢ je o jedna
czwarta, aby zapewni¢ wyréwnanie magnesow.




Dimensioni caldaia (L=400 - P=275)
Boiler dimensions (L=400 - P=275)
Wymiary kotta (L=400 - P=275)

Dimensioni caldaia (L=420+470 - P=275)
Boiler dimensions (L=420+470 - P=275)
Wymiary kotta (L=420+470 - P=275)

cod. 20191509 - 01/23 - Ed. 2



